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FEUCHTIGKEITSREGELNDER KLEBEVERBAND 



Die Erfindung betrifft das Regulieren der Menge an mit einer Wundstelle verbundenen 
Feuchtigkeit wahrend des Heilungsprozesses. 

Wundverbande sind dazu bestimmt, dass sie an der Haut eines Patienten haften, um cine 
darunter liegende Wunde wahrend des Heilungsprozesses zu schiitzen. Um wirksam zu sein, 
miissen solche Verbande ohne Haften auf der Wundenoberfiache an feuchter Haut kleben und 
angepasst sein, Zusatzlich miissen solcKe Verbande die Menge an mit der Wundstelle 
verbundener Feuchtigkeit regeln. 

■ ^ » ■ 

WO 96/08223 beschreibt einen als spirosorbierenden Wundverband niitzlichen, lagenformigen 
Verbundstoff, umfassend: (a) eine monolithische, hydrophile Folienschicht, dadurch gekenn- 
zeichnet dass sie in trockenem Zustand einen Feuchtigkeitsdampftransport von grofier als etwa 
2.600 g/m2/24 Std. und einen Feuchtigkeitsdampftransport in von feucht nach trockenem 
Zustand von groBer als 1 aufweist, und (b) eine hydrophile Exsudattransportschicht, die an 
mindestens einen Teil der Folienschicht grenzt, wobei die Exsudattransportschicht eine mit 
der Wunde in Kontakt stehende Hache fiir den lagenformigen Verbundstoff bereitstellt, der 
Feuchtigkeitsdampftransport des Verbundstoffs groBer als 2.000 g/mVlA Std. im trockenen 
Zustand ist und groBer als etwa 3.000 g/mVlA Std. in feuchtem Zustand ist. 

Die Erfindung stellt durch einen wie in Anspruch 1 offenbarten Klebeyerband bereit, der einen 
Klebstoff in Form einer im wesentlichen kontinuierlichen Schicht auf naindestens einem Teil 
eines anpassbaren Tragers bereitstellt, wobei der Klebstoff und der Trager so ausgewahlt ist, 
dass der Klebeverband eine invertierte Dampfdurchlassigkeit fur gepufferte Kochsalzlosung 
von mindestens etwa 9.000 g/m^/24 Std. aufweist. 

In bevorzugten Ausfuhrungsformen weist der Klebeverband eine invertierte Dampfdurch- 
lassigkeit fiir gepufferte Kochsalzlosung von mindestens etwa 10.000 g/mVlA Std., starker 
bevorzugt von mindestens etwa 12.000 g/m2/24 Std. auf. Besonders bevorzugt werden 
Klebeverbande mit einer invertierten Dampfdurchlassigkeit fiir gepufferte Kochsalzlosung 
zwischen etwa 9.000 und etwa 16.000 g/m2/24 Std. 



Der Klebeverband weist vorzugsweise eine invertieite Dampfdurchlassigkeit fiir gepufferte 
Kochsalzlosung auf, die mindestens etwa vier mal groBer als die invertierte Wasserdampf- 
durchlSssigkeit (wie gemessen gen^ ASTM E-96-80) ist. In einigen bevorziigten Aus- 
fuhrungsformen weist der Klebeverband eine invertierte Wasserdampfdurchlassigkeit von 
nicht groBer als etwa 3.000 g/m2/24 Std. auf, 

Der Klebstoff schlieBt das Reaktionsprodukt von (a) einem Acryl- oder Methacrylsaureester 
eines nicht-tertiaren Alkohols rait zwischen 4 und 14 Kohlenstoffatomen einschlieBlich, (b) 
einem hydrophilen, ethylenisch ungesattigten Monomer und (c) nciindestens 15 Gewichtsteilen 
eines ethylenisch ungesattigten Monomers mit einer oder mehreren CarbonsSuregruppen ein, 
Der Begriff „hydrophil" bedeutet, dass das Monomer eine hohe Wasseraffinitat aufweist. 
Beispiele bevorzugter hydrophiler Monomere schliefien ein Polyalkylenglycol mit end- 
standigen Acrylat- oder Methacrylatgruppen ein. Ein Beispiel eines bevorzugten ethylenisch 
ungesattigten Monomers mit einer oder mehreren CarbonsSluregruppen ist AcrylsSure. 
Beispiele von bevorzugten Acryl- oder Methacrylsaureestem schlieBen Isooctylacrylat, 2- 
Ethylhexylacrylat, n-Butylacrylat oder eine Kombination davon ein. Ein besonders be- 
vorzugter Klebstoff schlieBt das Reaktionsprodukt von Isooctylacrylat, einem Polyalkylen- 
glycol mit endstSndigen Acrylat- oder Methacrylatgruppen und Acrylsaure ein. 

Der TrSger schlieBt vorzugsweise ein thermoplastisches Polyurethan ein. Er weist vorzugs- 
weise eine invertierte Dampfdurchlassigkeit fur gepufferte Kochsalzlosung von mindestens 
etwa 9,000 g/mVlA Std. auf. Er schlieBt eine Materialschicht ein. AuBerdem weist der Trager 
vorzugsweise eine NassreiBfestigkeit von mindestens etwa 20 x 10^ N/m^ auf. 

Die Erfindung stellt einen zur Behandlung von Wunden nutzlichen Klebeverband bereit, der in 
Kontakt mit der unter dem Verband liegenden Wunde wirksam die Menge an Feuchtigkeit 
reguliert. Die Dampfdurchlassigkeit des Verbands andert sich als Reaktion auf Andemngen 
des pH- Werts der mit der darunter liegenden Wunde verbundenen Korperfliissigkeit. Es ist 
somit moglich, eine feuchte Umgebung beizubehalten, die ausreicht, das Austrocknen der 
darunter liegenden Wunde zu verhindem ohne dass FlUssigkeitspools entstehen, die ein 
Klebeversagen bewirken konnen. Der Wundverband zeigt auch eine hohe Dampfdurch- 
lassigkeit unter Beibehalten seiner strukturellen Unversehrtheit in feuchter Umgebung. 
AuBerdem stellt die Verwendung eines kontinuierlichen Klebstoffs verbessertes Klebe- 
vermogen auf der Haut im Vergleich zu Verbanden bereit, die die Klebstoffmuster auf einem 
Trager aufweisen und vermeidet das Bilden von Kanalen zum Auslaufen von Fliissigkeit. 



Andere Kennzeichen und Vorteile der Erfindung sind aus der folgenden Beschreibung ihrer 
bevorzugten Ausfiihrungsfonnen und aus den Anspriichen ersichtlich. 

Die Klebeverbande weisen einen Klebstoff auf, der auf einem hydrophilen Trager in Form 
einer im wesentlichen kontinuierlichen Schicht bereitgestellt wird. Die Verbande sind dazu 
bestinrait, den Feuchtigkeitsgehalt eineir darunter liegenden Wimde unter Beibehalten des 
Klebens auf der Haut zu optimieren. 

Die vorliegende Erfindung wurde teilweise dureh die Entdeckung eines neuen Verfahrens zur 
Messung der Dampfdurchlassigkeit durch die Eilinder ermoglicht. Dieses Verfahren, genannt 
Test der invertierten Dampfdurchlassigkeit fur gepufferte Kochsalzl5sung, misst die Dampf- 
durchlassigkeit in einer leicht alkalischen Umgebung (z.B, etwa pH 7,2 bis 7,4), die fur die mit 
einer Mschen Wunde verbundenen Umgebung typisch ist. Das Verf ahren ist ahnlich zu dem 
Test der invertierten WasserdampfdurchlSssigkeit, der oft zur Messung der DampfdurchlSssig- 
keitseigenschaften von Folien verwendet wird, auBer dass er gepufferte Kochsalzl5sung statt 
deionisiertes Wasser einsetzt. Das Verf ahren stellt somit eine gute Kennzeichnung der Dampf- 
durchlSssigkeitsanforderungen der Wunde bereit, wodurch eine Grundlage zum Konstruieren 
von Verbanden bereitgestellt wird, die dazu bestimmt sind, diese Anforderungen erfliUen. 

Wenn die Wunde heilt, Sndert sich der pH-Wert der Wundenumgebung. Der Test der 
invertierten WasserdampfdurchlSssigkeit stellt ein gutes MaB fur die Dampfdurch- 
lassigkeitsanforderungen der Wunde bei neutralem pH-Wert bereit. 

Unter Verwendung des Tests der invertierten Dampfdurchlassigkeit fiir gepufferte Kochsalz- 
lOsung und des Tests der invertierten Wasserdampfdurchlassigkeit als Anhaltspunkt sind die 
optimalen Verbande fiir die Wundbehandlung diejenigen, bei welchen der Klebstoff und der 
Trager so ausgewahlt sind, dass der Verband eine invertierte Dampfdurchlassigkeit fiir 
gepufferte Kochsalzl5sung von mindestens etwa 9.000 g/m2/24 Std. und eine invertierte 
Wasserdampfdurchlassigkeit von nicht groBer als etwa 3.000 g/mV24 Std. zeigt. 

Der Trager ist ein anpassbares, hydrophiles, polymeres Material, das eine hohe Dampfdurch- 
lassigkeit aufweist (gemessen sowohl nach dem Test der invertierten Dampfdurchlassigkeit fiir 
gepufferte Kochsalzlosung als auch nach dem Test der invertierten Wasserdampfdurchlassigkeit) 
und dennoch seine strukturelle Unversehrtheit in feuchter Umgebung beibehalt. Der Trager weist 
vorzugsweise eine invertierte Dampfdurchlassigkeit fiir gepufferte Kochsalzlosung von mindes- 



tens etwa 9.000 g/rxi?/24 Std., eine invertierte Wasserdampfdurchlassigkeit von mindestens etwa 
9.000 g/niV24 Std. und eine Nassreififestigkeit von mindestens etwa 20 x 10^ Wm^ auf. 

Der Trager schlieBt eine Materialschicht ein, die so zugeschnitten ist, dass die vorstehend be- 
schriebenen Eigenschaften der Dampfdurchlassigkeit und strukturellen Unversehrtheit erzielt 
werden. Beispiele geeigneter Materialien schlieBen hydrophile, thennoplastische Urethane, im 
Handel von B.F. Goodrich unter der Warenbezeichnung "Estane™", einschlieBlich z.B. 
Estane™ 58273 und Estane™ 58245, hydrophile, thermoplastische Polyether-Amid-Block- 
copolymere, im Handel erhaltlich von ATOCHEM unter der Warenbezeichnung „PEBAX 
401 r*, und Polyether-Ester-Blockcopolymere ein. 

Der Klebstoff wird auf der TrSgeroberflache in Form einer im wesentlichen kontinuierlichen 
Schicht bereitgestellt Vorzugsweise liegt er in Form eines Haftkiebers vor. Der Klebstoff ist so 
ausgewahlt, dass sie mit dem Trager zusammenwirkt, um einen Verband mit den vorstehend 
erwahnten Dampfdurchlassigkeitsmerkmalen zu ergeben. Vorzugsweise ist der Klebstoff eine 
hydrophile Masse mit einer ausreichend hohen Konzentratiqn an sauren Gruppen, so dass er eine 
Dampfdurchlassigkeit aufweist, die dem pH-Wert der linter dem Verband liegenden Wunde 
angenShert ist und sich als Reaktion auf Anderungen des pH-Werts der Wundenstelle Sndert. 

Ein bevorzugter Klebstoff ist das Reaktionsprodukt von (a) 50 bis 80 Gewichtsteilen eines 
Acryl- Oder Methacrylsaureesters eines nicht-tertiaren Alkohols mit zwischen 4 und 14 
Kohlenstoffatomen einschlieBlich, (b) 10 bis 30 Gewichtsteilen eines hydrophilen, ethylenisch 
ungesattigten Monomers und (c) mindestens 15 Gewichtsteilen (z.B. 15-25 Gewichtsteilen) 
eines ethylenisch ungesattigten Monomers mit einer oder mehreren Carbonsauregmppen. 

Beispiele geeigneter Acryl- und Methacrylsaureestermonomere schlieBen Ester ein, die durch 
Umsetzung mit Alkoholen, wie 1-Butanol, 2-ButanoI, l-Pentanol, 2-Pentanol, 3-Pentanol, 2- 
MethyM-butanol, 1-Hexanol, 2-Hexanol, 2-Methyl-l-pentanol, 3-MethyH-pentanol, 2- 
Ethyl-l-butanol, 3,5,5-Trimethyl-l-hexanol, 3-Heptanol, 1-Octanol, 2-Octanol, Isooctyl- 
alkohol, 2-Ethyl-l-hexanol, 1-Decanol, 1-Dodecanol, I-Tridecanol, 1-Tetradecanol und dgl. 
sowie Kombinationen davon, hergestellt sind. Besonders bevorzugte Estermonomere 
schlieBen Isooctylacrylat, 2-Ethylhexylacrylat und n-Butylacrylat ein. 

Beispiele geeigneter ethylenisch ungesattigter, hydrophiler Monomere schlieBen radikalisch 
reaktive, hydrophile Oligomere (ein Polymer mit einer geringen Anzahl an wiederkehrenden Ein- 
heiten, im allgemeinen 2 bis 20) und/oder Polymere, einschlieBlich Poly(alkylenoxide) ein. 



Andere geeignete ethylenisch ungesattigte, hydrophile Mohomere schlieBen Makromonomere, 
2.B. Poly(ethylenoxid) mit endstSndigen Acrylatgmppen, Poly(ethylenoxid) mit endstandigen 
Methacrylatgruppen, Methoxypoly(ethylenoxid)methacrylat, Butoxypoly(ethylenoxid)meth- 
acrylat, Poly(ethylenoxid) mit endstandigen p-Vinylbenzylgruppen, Methoxypoly(ethylen- 
oxid)acrylat, Butoxypoly(ethylenoxid)acrylat, Poly(ethylenoxid)diacrylat, Poly(ethylenoxid)di- 
methacrylat und Kombinationen davon ein. Besonders bevorzugte ethylenisch ungesattigte, 
hydrophile Monomere schlieBen Acrylat- und Methacrylatester ein, die aus Poly(niederaIlcylen- 
oxiden) mit endstandigen Monohydroxylgruppen, wie Polyethylen- und Polypropylenglycole, im 
Handel erhaltlich unter der Warenbezeichnung „Carbowax™ 550, von Union Carbide Corp. nrit 
einer Vielzahl von Molekulargewichten (z.B. Carbowax™ 350, Carbowax™ 550, Carbowax™ 
750, Carbowax™ 2000 und Carbowax™ 5000) hergestellt sind. Ein Beispiel eines bevorzugten 
Poly(ethylenglycols) mit endstandigen Acrylatgruppen ist im Handel von Shin-Nakamura 
Chemical Co., Ltd., Japan unter der Warenbezeichnung , J>JK Ester AM-90G'- erhaltlich. 

Beispiele geeigneter Carbonsauregruppen enthaltender Monomere schliefien Aoylsaure, Meth- 
acrylsSure, ItaconsSure und Kombinationen davon ein. Das bevorzugte Monomer ist Acrylsaure. 

Andere nutzliche Materialien, die dem Klebstoff zugesetzt werden kOnnen, schliefien Ketten- 
ttbertragungsmittel zur Regelung des Molekulargewichts (z.B. Kohlenstofftetrabromid, 
Mercaptane Oder Alkohole), Klebrigmacher, Weichmacher (z.B. Polyethylenglycol, Poly- 
propylenglycol oder Glycerin), Parfiuns, Deodorants, Antioxidationsmittel und pharma- 
kologische Wirkstoffe, wie Arzneimittel, Antibiotika und antimikrobielle Mittel ein. Die 
Ketteniibertragungsmittel werden dem Monomergemisch zugesetzt. Die anderen Materialien 
kOnnen dem Monomergemisch oder der polymerisierten Masse zugesetzt werden. 

Die Klebstoffe kdnnen gemaS einer Vielzahl an bekannten Polymerisationsverfahren, ein- 
schliefilich Losungs-, Emulsions- und Feststoffpolymerisation (z.B. aktinische, strahlungs- 
initiierte Polymerisation, wie beschrieben in Martens et al., U.S.-Patentschrift Nr. 4,181,752) 
hergestellt werden. Sie k5nnen allein oder im Gemisch mit diskreten, vemetzten Polymer- 
Mikrokiigelchen wie beschrieben in der gleichzeitig tibertragenen PCT-Anmeldung im Namen 
von Lucast et al. mit dem Titel „Pressure Sensitive Adhesive Articles and Methods for Preparing 
Same", die am 21. August 1997 eingereicht wurde und die Prioritat von U.S.S.N. 08/726,513 
beansprucht, verwendet werden. 

Die Mikrokugelchen werden iiber ein Radikalsuspensionspolymerisationsverfahren hergestellt. 
Sie kOnnen fest oder hohl und entweder klebrig oder klebfrei sein. Die klebfreien Mikro- 



kugelchen konnen elastomer oder plastisch sein. Die Mikrokiigelchen weisen typischerweise 
Durchmesser im Bereich von etwa 1 Mikrometer bis etwa 300 Mikrometer auf , Die Menge an 
Mikrokiigelchen betragt vorzugsweise zwischen etwa 1 und etwa 75 Vol.-% und ist so 
ausgewahlt, dass ein Gemisch mit einer im wesentlichen gliatten, freiliegenden Oberflache 
erhalten wird, die zum Kleben nach Auftragen des Klebstoffs auf den TrSger verfugbar ist. 

Die Erfindung wird nun weiter mittels den folgenden Beispielen beschrieben. 



BEISPIELE 



Testverfahren 



Invertierte Wasserdampfdurchlassigkeit 

Die Wasserdampfdurchlassigkeit wurde gemSB ASTM E-96-80 unter Verwendung eines 
modifizierten Payne-Tiegel-Verfahrens gemessen. Im Einzelnen wurde eine Probe mit einem 
Durchmesser von 35 mm eines zu testenden Materials mit einer Dicke von 1 mil (0,025 mm), 
das keine Perforationen enthielt, abgeschnitten. Die Probe wurde zwischen Klebstoff ent- 
haltenden Oberflachen von zwei Fohenkleberingen mit jeweils einem Lochdurchmesser von 
einem Inch (2,54 cm) gelegt. Die Locher jedes Rings wurden vorsichtig ausgerichtet. 
Fingerdruck wurde verwendet, um ein flaches und faltenfreies Fohe/Probe/FoUe-System zu 
bilden, das keine Hohlraumflachen in der freigelegten Probe aufwies. 

* . ' - * 

Ein Glaskrug mit einem Ma6 von 4 oz. (0,14 kg) wurde halb mit destilliertem Wasser gefiillt. 
Der Krug wurde mit einem Schraubverschluss mit einem Loch mit einem Durchmesser von 
1,50 Inch (3,8 cm) in dessen Mitte und mit einer Gummidichtung mit einem Durchmesser von 
1,75 Inch (4,45 cm) mit einem Loch mit einem Durchmesser von 1,12 Inch (2,84 cm) in deren 
Mitte ausgestattet. Die Gummidichtung wurde auf dem Ausguss des Kruges angebracht und 
der Folien/Probe-Aufbau auf die Gummidichtung gelegt. Der Deckel wurde dann lose auf den 
Krug geschraubt. 

Der Aufbau wurde 4 Stunden in eine Kammer bei 100°F (38°C) und 20%iger» relativer Luft- 
feuchtigkeit gegeben. Der Verschluss wurde in der Kammer angezogen, so dass die Probe mit 
dem Verschluss eben war (keine Ausbuchtung) und die Gummidichtung in genauer Sitz- 
positionlag. 



Nach Ablauf von 4 Stunden wurde der Folien/Probe-Aufbau aus der Karnmer entfemt und 
sofort auf 0,01 Gramm genau gewogen (Anfangsgewicht Wi). Der Aufbau wurde dann 
irdndestens 18 Stunden wieder in die Karatner gegeben, wonach er entfemt und sofort auf 0,01 
Gramm genau gewogen wurde (Endgewicht W2). Die Dampfdurchiassigkeit (DD) in Gramm 
des pro Quadratmeter der Probenflache in 24 Stunden durchgelassenen Wasserdampfes wurde 
gemSB der folgenden Formel (wobei „T" die Einwirkzeit in Stunden ist) berechnet: 

DD = (Wi W2) (4,74 X 10^) / T 

Drei Messungen jeder Probe wurden durchgefiihrt, und es wurde der Mittelwert genommen. 
Die DD-Werte sind in TabeUe 1 in g/m2/24 Std. angefuhrt, 

Invertierte Dampfdurchiassigkeit fur gepufferte Kochsalzlosung 

Das Verfahren ist das gleiche wie bei dem Test der invertierten Wasserdampfdurchlassigkeit, 
auBer dass phophatgepufferte Kochsalzlosung anstelle des destillierten Wassers eingesetzt 
wird. Die DD-Werte sind in TabeUe 1 in g/mV24 Std. angefuhrt, 

Beispiel 1 

Ein Klebstoff, der eine mit polymeren Mikroktigelchen gemischte, Haftklebstoffmatrix 
auszeichnet ist, wurde wie folgt hergestellt, 

Zur Herstellung der Mikrokiigelchen wurde durch Losen von 4,8 g Acrylsaure, 2,4 g 
Carbowax™740-Acrylat (Polyethylenoxidacrylat) und 1,13 g Lucidol™-70 (70%iges Benzoyl- 
peroxid) in 232,8 g Isooctylacrylat ein Monomergemisch hergesteUt. Eine Netzncdttellosung 
wurde durch L6sen von 0,75 g Natriumdodecylbenzolsulfonat in 360 g Wasser hergestellt. Das 
Monomergemisch . wurde dann der Netzmittellosung zugesetzt und das erhaltene Gemisch unter 
Verwendung eines Gifford-Wood -Mischers bis zu einer TropfchengrSBe von weniger als 5 
Mikrometer emulgiert. Die Emulsion wurde in einen BaEfel-Reaktor mit einem Volumen von 
einem Liter gefiillt, auf 65 erwarmt, mit N2 entgast, und 8 Stunden umgesetzt. Mikro- 
kiigelchen mit einem mittleren Durchmesser von etwa 2 Mikrometer bildeten sich wahrend der 
Reaktionsdauer. 

Die Klebstoffmatrix wurde gemafi den allgemein in PCT US84/00506 und WP^ 84/03837 be^ 
schriebenen. Verfahren unter Verwendung eines Monomergemischs, enthaltend 70 Gewichtsteile 
Isooctylacrylat, 15 Gewichtsteile Acrylsaure und 15 Gewichtsteile Carbowax 750-Acrylat 
(Polyethylenoxidacrylat), hergestellt. Die Matrix wurde dann mit den. Mikrokiigelchen (30 
Mikrokiigelchen pro einhundert Matrixteile) unter Verwendung eines Lightening-Brand- 



Mischers gemischt und auf eine Trennlage aus siliconbeschichtetem Kraftpackpapier aufge- 
tragen. 

Als nachstes wurde eine themoplastische Polyurethanfolie aus Estane™ 58237 (B.F. Goodrich 
Co.) mit einer Dicke von 25 Mikrometer extrudiert und auf die Klebstoffmasse laminiert. Die 
Dicke der Klebstoffmasse betrug 25 Mikron (1 nail). Ein Verband wurde gen^ dem in Beispiel 
1 von Heincke et al., U.S. 5,531,855, hier unter Bezugnahme eingebracht, beschriebenen Ver- 
fahren hergestellt, um ein Abgabefimdamentsystem von 6 cni x 7 cm oder 10 cm x 12 cm bereit- 
zusteUen. 

Die Dampfdurchlassigkeitseigenschaften des Verbands wurden gemessen und sind in Tabelle 
1 angeftihrt. 

Beispiel 2 

Dem Verfahren von Beispiel 1 wurde gefolgt, auBer dass der Klebstoff keine Mikrokugelchen 
enthielt. Die Dampfdurchlassigkeitseigenschaften des Verbands wurden gemessen und sind in 
Tabelle 1 angefiihrt. 

Beispiel 3 

Dem Verfahren von Beispiel 1 wurde gefolgt, auBer dass die Matrix aus einem Monomerge- 
misch, enthaltend 60 Gewichtsteile Isooctylacrylat, 20 Gewichtsteile Acrylsaure und 20 
Gewichtsteile Carbowax™750-Acrylat (Polyethylenoxidacrylat), hergestellt wurde. Die Dampf- 
durchlassigkeitseigenschaften des Verbands wurden gemessen und sind in Tabelle 1 angeftihrt. 



TABELLE 1 
DAMPFDURCHLASSIGKEIT (g/mV24 Std.) 



BmSPTRT, 


INVERTEERTE WASSER- 

DD 


INVERTIERTE DD FUR 
GEPUFFERTE 
KOCHSALZLOSUNG 


1 


1540 


16.000 


2 


1200 


9.100 


3 


2800 


11.000 


ESTANE 58237* 


16.000 


16.000 



* Estane™ 58237 Polyurethan-Trager (25 MiJcrometer Dicke) ohne Klebstoff. 



Andere Ausfuhningsfonnen liegen innerhalb der folgenden Ansprtiche. 



EP-B-0 934 042 

(97 94 3578.1) 

MINNESOTA MINING AND MANUFACTURING CO. 
u.Z.:C1480EP 

Patentanspruche 

c 

1. Klebeverband, umfassend cine Klebezusammensetzung in Form einer im wesentlichen 
ununterbrochenen Schicht mit mindestens einem Teil einer anpassbasren, aus einer 
einzelnen Materialschicht bestehenden Verstarkung, wobei die Klebezusammen- 
setzung das Reaktionsprodukt von 

(a) einem Aery 1- oder Methacrylsaureester eines nicht tertiaren Alkohols mit zwischen 
4 und einschliefilich 14 Kohlenstoffatomen, 

(b) ein hydrophiles, ethylenisch ungesattigtes Monomer und 

(c) mindestens 15 Gewichtsteile eines ethylenisch ungesSttigten Monomers mit einer 
Oder mehreren Carboxylsauregruppen 

umfasst, wobei die Klebezusammensetzung und die Verstarkung so ausgewahlt sind, 
dass der Klebeverband eine umgekehrte Dampfdurchlassigkeit fur gepufferte Koch- 
salzlOsung von mindestens etwa 9000 g/m^/24 Std. aufweist. 

2. Klebeverband nach Anspruch 1, wobei der Klebeverband eine umgekehrte Dampf- 
durchlassigkeit ftir gepufferte Kochsalziosung von mindestens etwa 10.000 g/mV24 
Std. aufweist. 

3. Klebeverband nach Anspruch 1, wobei der Klebeverband eine umgekehrte Dampf- 
durchlassigkeit fUr gepufferte KochsalzlOsung von mindestens etwa 12.000 g/m^/24 
Std. aufweist. 

4. Klebeverband nach Anspruch 1, wobei der Klebeverband eine umgekehrte Dampf- 
durchlassigkeit fiir gepufferte KochsalzlOsung zwischen etwa 9000 und etwa 16.000 
g/m^/24 Std. aufweist. 

5. Klebeverband nach Anspruch 1, wobei der Klebeverband eine umgekehrte Wasser- 
dampfdurchlassigkeit von nicht groBer als etwa 3000 g/ihV24 Std. aufweist- 
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Klebeverband nach Anspruch 1, wobei der Klebeverband eine umgekehrte Dampf- 
durchlassigkeit fiir gepufferte Kochsalzlosung aufweist, die um mindestens etwa das 
Vierfache grofier als die umgekehrte Wasserdampfdurchlassigkeit ist. 

Klebeverband nach Anspruch 1, wobei die Verstarkung ein thermoplastisches 
Polyurethan umfasst. 

Klebeverband nach Anspruch 1, wobei die Verstarkung eine umgekehrte Dampf- 
durchlassigkeit filr gepufferte KochsalzlSsung von mindestens etwa 9000 g/m^/24 Std. 
aufweist. 

Klebeverband nach Anspruch 1, wobei die Verstarkung eine NassreiBfestigkeit von 
mindestens etwa 20 x 10^ N/m^ aufweist. 



